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AWS Fertigungstechnik GmbH A'l

Die AWS Fertigungstechnik GmbH
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AWS Fertigungstechnik GmbH

AWS Gruppe
Die AWS-Gruppe

2 Unternehmen - 3 Standorte:

AWS Fertigungstechnik GmbH AWS Apparatebau Arnold GmbH

www.aws-ft.de www.aws-apparatebau.de

Ilhr Partner flr lhr Partner flr
¢ Drehteile Ruckschlagklappen
e Frasteile Getranketeile

e Baugruppenmontage Ventiltechnik

Baugruppenmontage
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AWS Fertigungstechnik GmbH A"

Entstehung der AWS Fertigungstechnik

e 1999 Grundungsjahr der AWS
Fertigungstechnik als Tochter des
Apparatebaus durch die Ubernahme
eines Fertigungsbetriebs in Thiringen

! o e .|+ mit5Mitarbeitern und 3 CNC-
“H -: ! | s e gesteuerten Werkzeugmaschinen
' ' * Umzug im Jahr 2000 nach Pdl3neck in
Neubau (1500gm Produktion- &

Verwaltungsflache)
e Im Jahr 2007 Umstrukturierung der
Kerngeschatfte
S T » Ergebnis: 2 eigenstandige Unternehmen
Neubau P6Rneck im Jahr 2000 an drei Standorten
«  Der Standort Sindeldorf kam zur AWS
« 1974 Griindung des AWS Apparatebau Fertigungstechnik mit all seinen

Mitarbeitern & Maschinen hinzu

_  Heute Uber 90 Mitarbeiter;
e erste Standbeine Maschinenpark tiber 20 CNC Werkzeug-
1. Ventiltechnik maschinen (Drehautomaten, Dreh-
2. Riickschlagklappen Fraszentren & Bearbeitungszentren)

3. Lohnfertigung von Dreh- & Frasteilen

(Grunder: Arnold, Walter, Stahl)
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AWS Fertigungstechnik GmbH

Struktur AWS Fertigungstechnik seit 2007

Hamburg

E,r-e-rn—.'-"-

Hannhover .

Erfurt

Wiesbaden

Mainz d

Firmensitz
Eelrudeldnrf

Stuttgart
i

.
Saarbricken

Schwerin
-

Potsdam .

Magdaburg

Werk
Palneck
-]

Munchen

Firmensitz Sindeldorf

- Geschaftsleitung

- zentraler Vertrieb
-| - zentraler Einkauf

- Fertigung von Einzelteilen & Kleinserien

- Baugruppenmontage

Werk Po6l3neck
- Fertigung von Mittel- und Grol3serien

- Baugruppenmontage fur Automotive
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AWS Fertigungstechnik GmbH

Kundenprofil 2009

B Anlagen- & Maschinenbau
O Getrankeindustrie

O Elektronik

O Medizintechnik

8 Messtechnik

O Automotive

B sonstige Branchen
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Fertlgungs Spektrum Dreh- und Frasteile

- vom einfachen Drehteil bis zum
komplexen Werksttick

- Drehbereiche von 0O 3 bis 300mm
- Frasteile von 100mm x 300mm x 500mm

- Werkstoffe: Edelstahl, Stahl, Aluminium,
Messing, Guss, Kunststoffe und
Verbundwerkstoffe (PEEK)
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Maschinenpark der AWS Fertigungstechnik

INDEX \igano EMED e, Chiron

Troaoss gacer in precaion

Werk Pél3neck Werk Sindeldorf

» 10x CNC-gesteuerte Dreh- und
Frasautomaten mit bis zu _
14 Bearbeitungsachsen und  4x CNC-gesteuerte Frasmaschinen

automatischer Werksttickzuftihrung

» 8x CNC-gesteuerte Drehmaschine

* 1x Hon-Maschine
» 6X CNC-gesteuerte Frasmaschinen mit
Wechseltischsystem zur Minimierung der
Nebenzeiten

» konventionelle Dreh- und
Fraswerkzeugmaschinen

e
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AWS Fertigungstechnik GmbH

komplexe Drehteile

INDEX G 300

11 Achsen CNC-Drehfraszentrum

- Baugleiche Haupt- u. Gegenspindel

- fir die Komplettbearbeitung

- B-Achse

- 2 Revolver mit insges. 24 Werkzeugplatzen

Folie: 8/16



AWS Fertigungstechnik GmbH

komplexe Drehteile

INDEX C100

14 Achsen CNC-Drehfraszentrum

- Baugleiche Haupt- u. Gegenspindel

- fir die Komplettbearbeitung

- Integrierte Portalabnehmeeinrichtung

- 3 Revolver mit insges. 30 Werkzeugplatzen
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AWS Fertigungstechnik GmbH A'l

komplexe Frasteile

Stama MC 734/M
*5 Achsen CNC-Bearbeitungszentrum
sFrasspindel mit 140 Nm

*Dreh-Schwenkeinheit zur Bearbeitung
der 6. Seite

sautomatisierte Bearbeitung von der
Stange aus Magazin

sseparate Werkstiickzufuhr
svollautomatisches Werkstiickabfuhrband

«Stangenbearbeitung @15 bis 80mm
sFutterbearbeitung bis @120 mm

«Steuerung Siemens 840 D
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Anwendungsbeispiele komplexe Fras-Drehteile
Index G300 Stama MC734

*Werkstuck: Behalter UT RF4 *Werkstiick: Schauglasmodul
*Werkstoff: AIMg3 *Werkstoff: CuZn39Pb3
«Technologie: 5 Achsen, Bearbeitung *Technologie: 6 Seiten komplett
aus Rundmaterial 150 von der Stange gefertigt
*Genauigkeit: Toleranzen IT7 «komplexe Frasgeometrie

*Genauigkeit: Toleranzen IT7
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Verlangerte Werkbank

Alles aus einer Hand

» Projektieren > Beschaffen > Montieren > Prifen >
Kommissionieren > Lieferung

» Oberflachenbearbeitung

 Verschiedene Logistikmodelle (Konsignationslager, Kanbanbelieferung)

— — ——— —

» Montieren und Flgen

— Schrauben
— Pressen
— Kleben

— Schweifl3en
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AWS Fertigungstechnik GmbH @W&

Verlangerte Werkbank
ACI Laserbeschriftungsanlage Gleitschleifanlage
*Beschriftung von Metallen, Kunststoffen, o fir empfindliche Werkstiicke

Folien, Keramik Mit variabler Drehzahlregelung

Anwendung: Medizintechnik, Elektronik, fir optimale Anpassung der

J : _ Prozessgeschwindigkeit das
Arbeitsraum: 600x600x440 Werksiiichs

*Rotationsmodul fir Umfangsbeschriftung
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AWS Fertigungstechnik GmbH

Baugruppenmontage Automotive

BG Fliigel-Gleitschuh

BG Rotor Welle

kraft-wegutberwachtes
Verkrimpen von Einzelteil
Fligel mit Einzelteil
Gleitschuh

*Fertigung Antriebswelle

kraft-weguberwachtes
Verpressen von Einzelteil
Rotor mit Einzelteil Welle

BG Rotor-Welle-Flugel-
Gleitschuh

*Flgen BG Welle Rotor
BG Flugel Gleitschuh
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AWS Fertigungstechnik GmbH @Wﬁ

Qualitatsmanagement und Qualitatssicherung

- Zertifiziert nach
Qualitatsmanagementsystem
DIN EN I1SO 9001: 2008

- Modernste Prufmittel & -verfahren:
3D-Messmaschine;
statistische Prozesssteuerung (SPC);
Oberflachenmessgerat fir Rauheits-,
Welligkeits- und Profilmessung

SO 90O

DIN EN ISO 9001
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AWS Fertigungstechnik GmbH @Wﬁ

Optimierung der Unternehmensprozesse durch
Einsatz vernetzter EDV-L6sungen

Dokumenten-Management- ERP-System: Infor
System: DMS

’ : e Abbildung aller
 Luckenloser Informationsfluss

unter den Betriebsstatten Unternehmensprozesse

« An allen Arbeitsplatzen « Chargenreine Verwaltung und
sekundenschneller Zugriff auf alle Dokumentation vom Rohmaterial
kundenbezogen Dokumente (z. B. tiber das Halbzeug bis zum
Kundenbestellung, AB, LS, oA .
Rechnung) 9

S\Einkauf\allg Korrespon

» Kirzere Bearbeitungszeiten vom
Erfassen der Kundenbestellung
bis Schreiben der AB

e Einheitliches Ablagesystem

« Transparente Abbildung des
Unternehmens- Workflows in
papierloser Form (z. B.
Bearbeitungsstande,
Zustandigkeiten, Zeitschienen)
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