Maschinenliste

Standort Niedernhall-Waldzimmern:
Drehen:

DMG Gildemeister CTX beta 800 4A

CNC-Drehmaschine fiir Stangen- und Futterarbeiten,

Spindeldurchlass:  bis @ 104 mm
Futterarbeiten: bis @ 300 mm
Mit 2 Revolvern und 2 Y-Achsen
und angetriebenen Werkzeugen

Ideal fur groBere Komplexe Werksticke,

mit kombinierter Dreh- und Frasbearbeitung

Emco-Hyperturn 65 — Powermill

CNC-Drehmaschine fiir Stangen- und Futterarbeiten,

Spindeldurchlass:  bis @ 95 mm
Futterarbeiten: bis @ 300 mm

mit Gegenspindel, 1 Revolver, Frasspindel,
Y-Achse und angetriebenen Werkzeugen.

Ideal flr groBere Komplexe Werkstiicke,

mit kombinierter Dreh- und Frasbearbeitung, wie z.B.

Emco-Hyperturn 65 TripleTurn

Spindeldurchlass:  bis @ 76 mm
Futterarbeiten: bis @ 300 mm

mit Gegenspindel, 3 Revolvern, 3 Y-Achsen
und angetriebenen Werkzeugen.

Spindeldurchlass:  bis @ 76 mm
Futterarbeiten: bis @ 300 mm

mit Gegenspindel, 2 Revolvern, 2 Y-Achsen
und angetriebenen Werkzeugen.
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Emco-Hyperturn 665 MC Plus vy BigBore (3x):

CNC-Drehmaschine fiir Stangen- und Futterarbeiten,
Spindeldurchlass:  bis @ 76 mm

Futterarbeiten: bis @ 300 mm

mit Gegenspindel, 2 Revolvern, Y-Achse

und angetriebenen Werkzeugen.

CNC-Drehmaschine fiir Stangen- und Futterarbeiten,
Spindeldurchlass:  bis @ 76 mm

Futterarbeiten: bis @ 300 mm

mit Gegenspindel, Y-Achse

und angetriebenen Werkzeugen.
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Emco VT 250 mit Pick-UP-Férderband

CNC-Drehmaschine fir Futterarbeiten,
zur Automatisierung von Einlegeteilen
Futterarbeiten: bis @ 250 mm
mit 1 Revolvern, Y-Achse

und angetriebenen Werkzeugen

CNC-Drehmaschine fiir Stangen- und Futterarbeiten,
Spindeldurchlass:  bis @ 51 mm

Futterarbeiten: bis @ 300 mm

mit Gegenspindel, 2 Revolvern, Y-Achse

und angetriebenen Werkzeugen

1-Spindel CNC-Drehmaschine fiir Stangen- und Futterarbeiten,
Spindeldurchlass:  bis @ 65 mm

Futterarbeiten: bis @ 300 mm

mit angetriebenen Werkzeugen und Reitstock.

1-Spindel CNC-Drehmaschine fiir Stangen- und Futterarbeiten,
Spindeldurchlass:  bis @ 25,5 mm

Futterarbeiten: bis @ 80 mm
mit C-Achse, angetriebenen Werkzeugen und Reitstock %
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Frasen:

Emcomill 1200:

Diverse:

Laser:

ACI Beschriftungslaser:
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4-Achsen CNC-Bearbeitungszentrum mit Rundtisch

Verfahrweg 1200 x 600 x 500

Colchester Combi 2000, CNC-gesteuert

Deckel FP 4A, Frasen

Diodengepumpter, aktiv giitegeschalteter Festkorperlaser (Nd: YAG),

Arbeitsraum: 600 x 600 x 440
Softwaregesteuerte Z-Achse und X-Achse, Rotationsmodul mit
Segmentierungssoftware zum Umfangsbeschriften.

Geschaftstihrer / C

Frank Amold, Willi Amold
Amtsgericht Stutigart
HRB 590 626

UST-ID-Nr. DE 199200885

Commerzbank AG
Raiffeisenbank Kocher-Jagst e

Sparkasse Saale-Orla
UniCredit AG

IBAN

DES6 6208 0012 0707 9229 00
DEG8 6006 9714 0073 6350 09
DEE5 8305 0505 0000 0409 08
DE33 6002 0290 0020 6030 54

BIC

DRES DE FF 620
GENO DE 51 IBR
HELA DE Fi SOK
HYVE DE MM 473



Standort P6Rneck:

Drehen:

Index C 100 (4x):

2-Spindel CNC-Drehmaschine fir Stangenarbeiten,
Spindeldurchlass:  bis @ 42 mm
3 Revolver, mit angetriebenen Werkzeugen sowie 2 Y-Achsen.

2-Spindel CNC-Drehmaschine fir Stangenarbeiten,
Spindeldurchlass:  bis @ 65 mm

2 Revolver mit angetriebenen Werkzeugen und einer
Mehrkantdreheinheit sowie Hinterbohrstation.

2-Spindel CNC-Drehmaschine fiir Stangenarbeiten,

Spindeldurchlass:  bis @ 65mm

Futterarbeiten: bis @ 200mm

2 Revolver mit angetriebenen Werkzeugen und einer Frasspindel sowie
Y- und B-Achse.

1-Spindel CNC-Drehmaschine,
Spindeldurchlass: bis @ 45 mm
mit Handling-Roboter

CNC-Drehmaschine

Spindeldurchlass: bis @ 42 mm

Mit Gegenspindel, Linearschlitten, angetriebenen Werkzeugen, 48
Werkzeugplatzen, 10 Achsen und Handling-Roboter

www.aws-ft.de - info@aws-ft.de

AWS Fertigungstechnik GmbH Standort / Subsidiary PéBneck Geschaftstihrer / C direck Bank IBAN BIC

ZimmerbachstraBe 51 Thiemsdorfer Strafle 2 Frank Amold, Willi Amold Commerzbank AG DES6 6208 0012 0707 9229 00 DRES DE FF 620
D-74676 Niedernhall- Waldzimmern D-07381 PoBneck Amisgericht Stutigart Raiffeisenbank Kocher-Jagst e DEG8 6006 9714 0073 6350 09 GENO DE 51 IBR
Phone  +49 (0) 7940 9308 100 Phone  +49 (0) 3647 5058-0 HRB 530 626 Sparkasse Saale-Orla DEE5 8305 0505 0000 0409 08 HELA DE Fi SOK

Fax  +49 (0) 7940 9308 199 Fax  +49 (0) 3647 5058-28 UST-1D-Nr. DE 199200885 UniCredit AG DE33 6002 0290 0020 6030 54 HYVE DE MM 473



Fréisen:

DMG DMC 65 H monoBLOCK (2x):

DMG DMU 50 (2x):
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5-Achsen CNC-Bearbeitungszentrum mit 180 Werkzeugplatzen
Wechseltisch und Palettenspannsystem.
Verfahrweg 735 x 650 x 560

5-Achsen CNC-Bearbeitungszentrum mit 60 Werkzeugplatzen
Verfahrweg 650 x 520 x 475

5-Achsen CNC-Bearbeitungszentrum mit 90 Werkzeugplatzen,
Vollautomatisierte Be- und Entladung mit Roboter
Verfahrweg 1000 x 400 x 500

4-Achsen CNC-Bearbeitungszentrum mit Wechseltisch,
Verfahrweg 550 x 300 x 500.

5-/4- Achsen CNC-Bearbeitungszentrum mit Wechseltisch,

30 Werkzeugplatzen und Vollautomatisierte Be- und Entladung mit
Handlingroboter.

Verfahrweg 350 x 350 x 350
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Dirr Reinigungsanlage EcoCWave:

Heillufttrocknung bis 130°C, Vakuumtrocknung, Zwischentrocknung,
Ultraschallunterstiitzung beim Reinigen, 360° Warenbewegung in der
Arbeitskammer, Aquacleansystem mit Kondensatdlabscheider zur

Spilbadaufbereitung, Vollentsalzungsanlage mit Aktivkohlefilter
(Kreislaufanlage), Bis zu 50 Reinigungsprogramme maglich

Sowie an beiden Standorten mehrere Sége-, Hon-, Gleitschleif- und Reinigungsanlagen (u.a. Ultraschall)
sowie konventionelle Drehmaschinen.
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